
SLOVENSKÁ REPUBLIKA 
 

(19) SK 

ZVEREJNENÁ PRIHLÁŠKA 
ÚŽITKOVÉHO VZORU 

(21) Číslo dokumentu: 

50018-2022 

 
 

 

 

ÚRAD 
PRIEMYSELNÉHO 
VLASTNÍCTVA 
SLOVENSKEJ REPUBLIKY  

(22) Dátum podania prihlášky: 3. 3. 2022 

(30) Údaje o priorite:  

(43) Dátum zverejnenia prihlášky: 24. 11. 2022 

Vestník ÚPV SR č.: 22/2022 

(62) Číslo pôvodnej prihlášky 
v prípade vylúčenej prihlášky:  

(67) Číslo pôvodnej patentovej prihlášky  
v prípade odbočenia:  

(86) Číslo podania medzinárodnej prihlášky 
podľa PCT:  

(87) Číslo zverejnenia medzinárodnej prihlášky  
podľa PCT:  

(96) Číslo a dátum podania európskej patentovej 
prihlášky:  

(13) Druh dokumentu: U1 

 

(51) Int. Cl.: 

E04C 1/40  (2006.01) 

 
(71) Prihlasovateľ: Miškolci Juraj, Výčapy-Opatovce, SK; 

Čačík Jaromír, Ivanka pri Nitre, SK; 
Párkány Attila, Mgr., Galanta, SK; 

 
(72) Pôvodca: Miškolci Juraj, Výčapy-Opatovce, SK; 

Čačík Jaromír, Ivanka pri Nitre, SK; 
Párkány Attila, Mgr., Galanta, SK; 

 
(74) Zástupca: Belička Ivan, Ing., Banská Bystrica, SK; 
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(57) Anotácia: 

Stavebná tvárnica je vyrobená zo zmesi z drevoplastového 
materiálu v pomere 30 až 60 % objemových dreva, 30 až 
60 % objemových plastu a 10 % kompozitu, ktorý 
predstavuje zložku na zabezpečenie fluidity, lepenia a ÚV 
stabilizácie, pričom má tvar šesťbokého telesa a na každej 
zo štyroch obvodových strán má vytvorenú aspoň jednu 
zvislú rybinovú drážku (1) na pero (2), ktorého priečny 
prierez zodpovedá tvaru priečneho prierezu rybinovej 
drážky (1), na vyplnenie drážky (1) alebo na pero (2a), 
ktorého priečny prierez zodpovedajúci tvaru priečnemu 
prierezu dvoch rybinových drážok (1), ktoré sú k sebe 
privrátené kratšími základňami, na vzájomné spojenie 
dvoch stavebných tvárnic. Proces spracovania zmesi 
začína drvením drevenej hmoty a plastu a miešaním za 
tepla, potom nasleduje dosušenie zmesi na 10 % vlhkosti, 
po dosušení zmesi dreva a plastu zmes prechádza 
závitovkovým regranulátorom, na dopravníkovom páse sa 
ku granulám pridáva kompozit, granuly s kompozitom 
prechádzajú do násypníka, v ktorom sa ešte premiešavajú 
a následne granulujú, drevoplastové granuly s kompozi- 
tom sa potom umiestňujú do formy, v ktorej sa vplyvom 
vysokého tlaku a tepla vyformuje stavebná tvárnica.
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Oblasť techniky 
 

Technické riešenie sa týka stavebnej tvárnice z drevoplastového materiálu na suchú stavbu budov a 
spôsobu jej výroby. 
 5 

 
Doterajší stav techniky 
 

Súčasné stavby sú realizované prostredníctvom tehál, ktoré môžu byť pálené alebo vyrobené na základe 
pórobetónu. Obidva typy týchto tehál sa aplikujú pomocou rôznych mált na báze cementu alebo pomocou 10 

lepidiel. Pri väčšine týchto spájadiel sa na rozmiešanie používa voda a na ich zaschnutie je potrebný určitý 
čas, ktorý sa pohybuje rádovo v niekoľkých hodinách. To predlžuje celkový čas realizácie stavby a spájadlá 
zaschýnaním tiež menia svoj objem, a tým vlastne deformujú konečný tvar stavby. Podobné aj keď v menšej 
miere platí aj pre lepidlá. 

Iným typom realizácie prostredníctvom stavebných prvkov/blokov ako napríklad v UV 6536 kde je 15 

stavebný prvok zložený z polystyrénových stenoviek so spojovacími zámkami alebo UV 6855 kde je stavebný 
prvok vybavený najmenej jednou vrstvou zabraňujúcou tepelným stratám. Ďalším typom realizácie stavieb 
sú rámové konštrukcie, ktoré sa obaľujú doskami rôznych typov a stavba tohto typu je plná klincov, skrutiek 
a kovových sponiek, ktoré nemusia dobre znášať kontakt s lepidlami, maltami a penetračnými nátermi, s 
ktorými sa následne stavba dokončuje. 20 

 
 
Podstata technického riešenia 
 

Nedostatky súčasných riešení opísaných v doterajšom stave techniky sú odstránené riešením 25 

predloženým v tomto úžitkovom vzore, ktorého podstata spočíva vtom, že stavebná tvárnica je vyrobená zo 
zmesi z drevoplastového materiálu v pomere 30 – 60 % objemových dreva (odpadová drevená biomasa), 30 
– 60 % objemových plastu (odpadové PE a PET) a 10 % objemových kompozitéru, ktorý predstavuje zložku 
zabezpečujúcu fluiditu, lepenie a ÚV stabilizáciu. Proces spracovania zmesi začína drvením drevenej hmoty a 
plastu a mieša sa za tepla. Nasleduje dosušenie zmesi na 10 % vlhkosti. Po dosušení zmesi dreva a plastu, 30 

zmes prechádza závitovkovým regranulátorom, na dopravníkovom páse sa ku granulám pridáva kompozitér. 
Granuly s kompozitérom prechádzajú do násypníka, v ktorom sa ešte premiešavajú a následne granulujú. 
Drevoplastové granuly s kompozitérom sa potom umiestňujú do formy, v ktorej s vplyvom vysokého tlaku a 
tepla vyformuje stavebná tvárnica. 

Stavebná tvárnica má tvar šesťbokého telesa (kváder, kocka). V každej zo štyroch obvodových strán má 35 

vytvorenú aspoň jednu zvislú rybinovú drážku pre pero, ktorého priečny prierez zodpovedá tvaru priečneho 
prierezu rybinovej drážky, na vyplnenie drážky alebo pero má tvar zodpovedajúci priečnemu prierezu dvom 
rybinovým drážkam, ktoré sú k sebe privrátené kratšími základňami, na vzájomné spojenie dvoch stavebných 
tvárnic. Stavebná tvárnica môže mať vo vertikálnom smere aspoň jeden priebežný otvor, na umiestnenie 
kotviaceho prvku. Stavebná tvárnica môže mať na hornej podstave a na dolnej podstave vyhotovený aspoň 40 

jeden buď výstupok alebo jemu zodpovedajúce vybranie na presné polohovanie stavebných tvárnic na seba. 
 
 
Prehľad obrázkov na výkresoch 
 45 

Na priložených obrázkoch č. 1 a 8 je zobrazená tvárnica v axonometrickom pohľade v rôznych variantoch. 
Na obrázku 9 sú znázornené spájacie perá. 
 
 
Príklady uskutočnenia 50 

 
Stavebná tvárnica je vyrobená zo zmesi z drevoplastového materiálu v pomere 30 – 60 % objemových 

dreva (odpadová drevená biomasa), 30 – 60 % objemových plastu (odpadové PE a PET) a 10 % objemových 
kompozitéru, ktorý predstavuje zložku zabezpečujúcu fluiditu, lepenie a ÚV stabilizáciu. Proces spracovania 
zmesi začína drvením drevenej hmoty a plastu a mieša sa za tepla. Nasleduje dosušenie zmesi na 10 % 55 

vlhkosti. Po dosušení zmesi dreva a plastu, zmes prechádza závitovkovým regranulátorom, na dopravníkovom 
páse sa ku granulám pridáva kompozitér. Granuly s kompozitérom prechádzajú do násypníka, v ktorom sa 
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ešte premiešavajú a následne granulujú. Drevoplastové granuly s kompozitérom sa potom umiestňujú do 
formy, v ktorej s vplyvom vysokého tlaku a tepla vyformuje stavebná tvárnica. 

Stavebná tvárnica má tvar šesťbokého telesa (kváder, kocka). V každej zo štyroch obvodových strán má 
vytvorenú aspoň jednu zvislú rybinovú drážku 1 pre pero 2, ktorého priečny prierez zodpovedá tvaru 
priečneho prierezu rybinovej drážky 1, na vyplnenie drážky 1 alebo pero 2 a má tvar zodpovedajúci priečnemu 5 

prierezu dvom rybinovým drážkam 1, ktoré sú k sebe privrátené kratšími základňami, na vzájomné spojenie 
dvoch stavebných tvárnic. Stavebná tvárnica môže mať vo vertikálnom smere aspoň jeden priebežný otvor 3, 
na umiestnenie kotviaceho prvku. Stavebná tvárnica môže mať na hornej podstave a na dolnej podstave 
vyhotovený aspoň jeden buď výstupok 4 alebo jemu zodpovedajúce vybranie 5 na presné polohovanie 
stavebných tvárnic na seba.  10 
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N Á R O K Y  N A  O C H R A N U  
 
1. Stavebná tvárnica, v y z n a č u j ú c a  s a  t ý m ,  že je vyrobená zo zmesi z drevoplastového 

materiálu v pomere 30-60% objemových drevnej hmoty, 30-60% objemových plastu a od 3% do 10% 
objemových kompozitéru, ktorý predstavuje zložku na zabezpečenie fluidity, lepenia a ÚV stabilizácie, pričom 5 

má tvar šesťbokého telesa a na každej zo štyroch obvodových strán má vytvorenú aspoň jednu zvislú rybinovú 
drážku (1) pre pero (2), tvaru rybiny, na vyplnenie drážky (1) alebo pero (2a) má tvar dvoch spojených rybín, 
ktoré sú k sebe privrátené kratšími základňami, na vzájomné spojenie dvoch stavebných tvárnic. 

2. Stavebná tvárnica podľa nároku 1, v y z n a č u j ú c a  s a  t ý m ,  že má vo vertikálnom smere 
aspoň jeden priebežný otvor (3), na umiestnenie kotviaceho prvku. 10 

3. Stavebná tvárnica podľa nárokov 1 a/alebo 2, v y z n a č u j ú c a  s a  t ý m ,  že má na hornej 
podstave a na dolnej podstave vyhotovený aspoň jeden výstupok (4) alebo jemu odpovedajúce vybranie (5) 
na presné polohovanie stavebných tvárnic na seba. 

4. Spôsob výroby stavebnej tvárnice podľa predchádzajúcich nárokov, v y z n a č u j ú c i  s a  t ý m ,  
že proces spracovania zmesi začína drvením drevenej hmoty a plastu a miešaním za tepla, potom nasleduje 15 

dosušenie zmesi na 10% vlhkosti, po dosušení zmesi dreva a plastu, zmes prechádza závitovkovým 
regranulátorom, na dopravníkovom páse sa ku granulám pridáva kompozitér, granule s kompozitérom 
prechádzajú do násypníka, v ktorom sa ešte premiešavajú a následne granulujú, drevoplastové granule s 
kompozitérom sa potom umiestňujú do formy, v ktorej s vplyvom vysokého tlaku a tepla vyformuje stavebná 
tvárnica. 20 

 
 

5 výkresov  
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