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(54) Nazov: Stavebna tvarnica z drevoplastového materialu a sposob jej vyroby

(57) Anotéacia:
Stavebna tvarnica je vyrobena zo zmesi z drevoplastového
materidlu v pomere 30 az 60 % objemovych dreva, 30 az
60 % objemovych plastu a1l0 % kompozitu, ktory
predstavuje zlozku na zabezpedenie fluidity, lepenia a UV
stabilizacie, pricom ma tvar Sestbokého telesa a na kazdej
zo Styroch obvodovych stran ma vytvorenud aspon jednu
zvisli rybinovd drazku (1) na pero (2), ktorého priec¢ny » |
prierez zodpovedda tvaru prieCneho prierezu rybinovej W A_J) ‘ 1
drazky (1), na vyplnenie drazky (1) alebo na pero (2a), ‘ . W/
ktorého priecny prierez zodpovedajuci tvaru priecnemu ‘ | ‘ ‘ :
prierezu dvoch rybinovych drazok (1), ktoré su k sebe ‘ w ‘
privratené kratSimi zakladfiami, na vzajomné spojenie | | {
dvoch stavebnych tvéarnic. Proces spracovania zmesi
zacina drvenim drevenej hmoty a plastu a miesanim za
tepla, potom nasleduje dosusenie zmesi na 10 % vlhkosti,
po dosuseni zmesi dreva a plastu zmes prechadza 1 1
zavitovkovym regranuldtorom, na dopravnikovom pase sa
ku granuldm priddva kompozit, granuly s kompozitom
prechadzaju do ndsypnika, v ktorom sa eSte premiesavaju
a nasledne granuluju, drevoplastové granuly s kompozi-
tom sa potom umiestriuju do formy, v ktorej sa vplyvom
vysokého tlaku a tepla vyformuje stavebna tvarnica.
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Oblast techniky

Technické rieSenie sa tyka stavebnej tvarnice z drevoplastového materidlu na suchd stavbu budov a
spbsobu jej vyroby.

Doterajsi stav techniky

Sucasné stavby su realizované prostrednictvom tehal, ktoré mézu byt palené alebo vyrobené na zaklade
poérobetdnu. Obidva typy tychto tehal sa aplikuji pomocou réznych malt na baze cementu alebo pomocou
Cas, ktory sa pohybuje radovo v niekolkych hodinach. To predlZuje celkovy Cas realizacie stavby a spajadla
zaschynanim tiez menia svoj objem, a tym vlastne deformuju konecny tvar stavby. Podobné aj ked v mense;j
miere plati aj pre lepidla.

Inym typom realizacie prostrednictvom stavebnych prvkov/blokov ako napriklad v UV 6536 kde je
stavebny prvok zloZeny z polystyrénovych stenoviek so spojovacimi zamkami alebo UV 6855 kde je stavebny
prvok vybaveny najmenej jednou vrstvou zabrafiujliicou tepelnym stratam. Dal$im typom realizdcie stavieb
st ramové konstrukcie, ktoré sa obaluju doskami réznych typov a stavba tohto typu je plna klincov, skrutiek
a kovovych sponiek, ktoré nemusia dobre znasat kontakt s lepidlami, maltami a penetraénymi natermi, s
ktorymi sa nasledne stavba dokoncuje.

Podstata technického riesenia

Nedostatky sucasnych rieseni opisanych v doterajSom stave techniky su odstranené rieSenim
predloZzenym v tomto UzZitkovom vzore, ktorého podstata spociva vtom, Ze stavebna tvdrnica je vyrobena zo
zmesi z drevoplastového materidlu v pomere 30 — 60 % objemovych dreva (odpadova drevena biomasa), 30
— 60 % objemovych plastu (odpadové PE a PET) a 10 % objemovych kompozitéru, ktory predstavuje zlozku
zabezpedujucu fluiditu, lepenie a UV stabilizaciu. Proces spracovania zmesi za&ina drvenim drevenej hmoty a
plastu a mieSa sa za tepla. Nasleduje dosuSenie zmesi na 10 % vlhkosti. Po dosuSeni zmesi dreva a plastu,
zmes prechadza zavitovkovym regranulatorom, na dopravnikovom pase sa ku granulam pridava kompozitér.
Granuly s kompozitérom prechadzaju do nasypnika, v ktorom sa eSte premiesavaju a nasledne granuluja.
Drevoplastové granuly s kompozitérom sa potom umiestnuju do formy, v ktorej s vplyvom vysokého tlaku a
tepla vyformuje stavebna tvarnica.

Stavebna tvarnica ma tvar Sestbokého telesa (kvader, kocka). V kazdej zo $tyroch obvodovych stran ma
vytvorenu aspon jednu zvislu rybinova drazku pre pero, ktorého prieny prierez zodpoveda tvaru priecneho
prierezu rybinovej drazky, na vyplnenie drazky alebo pero ma tvar zodpovedajuci priecnemu prierezu dvom
rybinovym drazkam, ktoré su k sebe privratené kratsimi zakladriami, na vzajomné spojenie dvoch stavebnych
tvarnic. Stavebna tvarnica mbze mat vo vertikdlnom smere aspori jeden priebezny otvor, na umiestnenie
kotviaceho prvku. Stavebna tvarnica m6Ze mat na hornej podstave a na dolnej podstave vyhotoveny aspon
jeden bud'vystupok alebo jemu zodpovedajuce vybranie na presné polohovanie stavebnych tvarnic na seba.

Prehl'ad obrazkov na vykresoch

Na priloZzenych obrazkoch €. 1 a 8 je zobrazena tvarnica v axonometrickom pohlade v r6znych variantoch.
Na obrazku 9 su zndzornené spajacie pera.

Priklady uskuto¢nenia

Stavebna tvarnica je vyrobena zo zmesi z drevoplastového materialu v pomere 30 — 60 % objemovych
dreva (odpadova drevena biomasa), 30 — 60 % objemovych plastu (odpadové PE a PET) a 10 % objemovych
kompozitéru, ktory predstavuje zlozku zabezpedujucu fluiditu, lepenie a UV stabilizaciu. Proces spracovania
zmesi zacina drvenim drevenej hmoty a plastu a miesSa sa za tepla. Nasleduje dosusenie zmesi na 10 %
vihkosti. Po dosuseni zmesi dreva a plastu, zmes prechddza zavitovkovym regranulatorom, na dopravnikovom
pase sa ku granulam priddva kompozitér. Granuly s kompozitérom prechadzaju do nasypnika, v ktorom sa
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eSte premiesavaju a nasledne granuluju. Drevoplastové granuly s kompozitérom sa potom umiestriuju do
formy, v ktorej s vplyvom vysokého tlaku a tepla vyformuje stavebna tvarnica.

Stavebna tvarnica ma tvar Sestbokého telesa (kvader, kocka). V kaZdej zo Styroch obvodovych stran ma
vytvorenu aspon jednu zvisld rybinovu drazku 1 pre pero 2, ktorého priecny prierez zodpoveda tvaru
prieCneho prierezu rybinovej drazky 1, na vyplnenie drazky 1 alebo pero 2 a ma tvar zodpovedajuci priecnemu
prierezu dvom rybinovym drazkam 1, ktoré su k sebe privratené kratSimi zakladfiami, na vzajomné spojenie
dvoch stavebnych tvarnic. Stavebna tvarnica moze mat vo vertikdlnom smere aspon jeden priebezny otvor 3,
na umiestnenie kotviaceho prvku. Stavebnd tvarnica méze mat na hornej podstave a na dolnej podstave
vyhotoveny aspon jeden bud' vystupok 4 alebo jemu zodpovedajice vybranie 5 na presné polohovanie
stavebnych tvarnic na seba.
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NAROKY NA OCHRANU

1. Stavebnd tvarnica, vyznacujuca sa tym, Ze je vyrobena zo zmesi zdrevoplastového
materidlu v pomere 30-60% objemovych drevnej hmoty, 30-60% objemovych plastu a od 3% do 10%
objemovych kompozitéru, ktory predstavuje zlozku na zabezpeéenie fluidity, lepenia a UV stabilizicie, pricom
ma tvar Sestbokého telesa a na kazdej zo Styroch obvodovych stran ma vytvorend aspon jednu zvisld rybinovd
drazku (1) pre pero (2), tvaru rybiny, na vyplnenie drazky (1) alebo pero (2a) ma tvar dvoch spojenych rybin,
ktoré su k sebe privratené kratSimi zakladriami, na vzajomné spojenie dvoch stavebnych tvarnic.

2. Stavebna tvarnica podla naroku 1, vyznacujuca sa tym, Ze mavo vertikdlnom smere
aspon jeden priebezny otvor (3), na umiestnenie kotviaceho prvku.

3. Stavebna tvarnica podla narokov 1 a/alebo 2, vyznacujlica sa tym, Ze manahornej
podstave a na dolnej podstave vyhotoveny aspon jeden vystupok (4) alebo jemu odpovedajuce vybranie (5)
na presné polohovanie stavebnych tvarnic na seba.

4. Spbdsob vyroby stavebnej tvarnice podla predchadzajucich narokov, vyznacujiuci sa tym,
Ze proces spracovania zmesi zacina drvenim drevenej hmoty a plastu a mieSanim za tepla, potom nasleduje
dosusenie zmesi na 10% vlhkosti, po dosuseni zmesi dreva a plastu, zmes prechddza zavitovkovym
regranuldtorom, na dopravnikovom pase sa ku granulam pridava kompozitér, granule s kompozitérom
prechadzaju do nasypnika, v ktorom sa eSte premieSavaju a nasledne granuluju, drevoplastové granule s
kompozitérom sa potom umiestriuju do formy, v ktorej s vplyvom vysokého tlaku a tepla vyformuje stavebna
tvdrnica.

5 vykresov
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Obr. 6
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